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Organisatioh du travail
Le_Plann 1!18 4 bhandes.

. Compte tenu des difficultés rencontréeés pour établir, par
écrit des tableaux d’ordommancement de commendes, il fsut souvéent
avoir recours a des tablesux analogues dressés paAr DQste de itravail
et non par commande. Ce sont des tahlesux de chargég, dont le dut est

de prévoir le travall par poste,

de coordomner le travail par poste,

de lancer le travajl a l’stelier en temps voulu,

de suivre et contrdler l’avancement du travail. o

Le plus ancien est le planning de TAYLOR: chaque poste de
travail est matérislisé g:: trois clous sur un tableasu; ces clous
servent & accrocher les bons de traveil, '

Sur-le premier clou = traveaux en gours.

Sur le deuxidme clou = travaux préts & $tre lancés,

Sur le troisiéme clou = travaux en attente (approwisiomnement
outillage). Ce tableau ne prend pas en considération le facteur temps
Aussi utilise-t’on les plammings & bandes. : ’ ’

Ce sont des tableaux comportant des gouttidres horisontales
dans lesquelles prennént place, & la suite les uns des autres, les
cartons de plamning représentatifs du travail & effectuer. Chaque
poste de travail a sa_gouttidre. .

eut tré en bois, métal ou plastique de couleur
mate, vert ou gris, Ses qualités doivent etre 1 v
' rigidité,mise en place facile des bons, bon maintient de ces
derniers, inscription et lecture facile des renseignements portés
au sommet des dboms, '

- €e sont des bandes de carton fin qui |
doivent laisser araitre, and elles sont en place, une partle
visible de 10 & 15 mm. On utilise des bons de _couleurs variées, on
donnant une signification & chacune d’elles. Exemple:t une coulsur
par commande, par machine ou par urgence. o N

“Actuellement j'utilise troie couleurs: vert:s ldre :gérpnon,
Jaunes 2&me ogg:- on (intermédiaire), rouge; dernidre opératlom,

Sur ces s ae .plm:lng ont porté tous les renseignements
relatifs a la ¢ nde, Ruméro d’ordre de celle-~ci; numéro de
commande industrielle, délais etc... .

On suit 1’avancement du travail en faisant glisser un curseur
dont la hauteur égale celle du tableau, " -

W’ L’4chelle des s doit Stre adaptée A chaque
cas, J'u se persomnnsllement une échelle de 8 cm par jour,
1’entreprise travaillant huit heures par jour.

: Ein%v E‘umt de plenming qui est chergé 4e la temue Gu plamming.
T1 a trois rdles d jouer. _ -

1° Dresser le tableau au fur et & mesure de l'arrivée &u
travail, en tenant cdmpte des sbsences.



2° Lancement du travail & 1’atelier quand ce traveil s 4té
préperé, spprovisionné, et 1l’outillage prét & etre ytiliséd,
3° Contrdle des prévisions, en restsnt en contact avee

1’atelier.
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